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Магнитный сверлильный станок RMD-100ТМ, 2180 Вт, до 100 мм, реверс, КМ3–W32
1) Что это за модель и для каких задач
RODMIX RMD-100ТМ — переносной магнитный сверлильный станок (mag drill) для профессионального сверления металла по месту установки: на монтаже металлоконструкций, при ремонте, на крупногабаритных заготовках, которые неудобно переносить к стационарному станку. Основной профиль — корончатое сверление до Ø100 мм, а наличие реверса расширяет задачи до резьбонарезных операций при соблюдении режимов и подборе оснастки.

Типовые задачи:

· отверстия Ø18–100 мм корончатыми сверлами (HSS/TCT) под болтовые соединения, фланцы, монтажные пластины;

· сверление спиральными сверлами с коническим хвостовиком через КМ3 (по паспорту встречается до Ø30 мм);
· зенкование до 75 мм для снятия фаски/посадки под крепёж;
· нарезание резьбы до М24 за счёт реверса и контролируемых оборотов (при корректной оснастке и технологии).

2) Ключевые технические параметры
Ниже — параметры из официального раздела и русской инструкции (в разных редакциях встречаются отличия отдельных величин, поэтому для ТЗ лучше фиксировать данные по паспорту конкретной поставки).
Привод и управление
· Мощность: 2180 Вт
· Питание / частота: 220–240 V / 50–60 Hz
· Скорость вращения: 0–500 об/мин, плавная регулировка
· Плавный пуск: есть
· Реверс: есть
Оснастка и технологические возможности
· Шпиндель / держатель: КМ3 – W32 (Weldon 32)

· Корончатое сверление: до 100 мм

· Спиральное сверление: до 30 мм (по паспорту/карточкам)
· Резьбонарезание: до М24

· Зенкование: до 75 мм
Магнитная база и масса
· Сила магнита: 17000 N
· Мин. толщина металла для магнита: 10 мм
· Размер основания магнита: 200×100 мм
· Масса: 26 кг

3) Обоснование стоимости
Стоимость RMD-100ТМ определяется тем, что это не “дрель с магнитом”, а станочная система для крупных диаметров:
· Мощность 2,18 кВт и диапазон 0–500 об/мин — рабочий режим для корончатого сверления Ø60–100 мм, где важны стабильные обороты и контроль подачи.
· Магнит 17000 N и основание 200×100 мм — запас удержания и жёсткость, влияющие на точность и повторяемость отверстия.
· Интерфейс КМ3–W32 — рассчитан на более “тяжёлую” оснастку крупных диаметров (сильнее держатель/хвостовик, выше стойкость к вибрациям). Наличие 1-1/4" (32 мм) хвостовика для больших корончатых сверл — типовая практика для оснастки крупных диаметров.
· Реверс + заявленное резьбонарезание до М24 — добавляет технологическую функцию, но требует соблюдения режимов, смазки и корректной оснастки (держатели, метчики, ограничение момента).

4) Области применения
· Монтаж металлоконструкций и строительство: отверстия под болты, анкера, крепления узлов на площадке.
· Промышленный ремонт и сервис: сверление/резьба без демонтажа крупной детали.
· Производственные участки с габаритными изделиями: когда быстрее подвести станок к детали, чем перемещать деталь к стационарному станку.

5) Какой результат и ценность (детально, масштаб)
Контроль оси и качество отверстий на больших диаметрах
На Ø80–100 мм ручная дрель сильно зависит от усилия удержания и опыта оператора. Магнитная фиксация и направляющие подачи дают жёсткую ось сверления, снижая риск увода и нестабильного диаметра при серии отверстий.
Скорость и стабильность при корончатом сверлении
Корончатая оснастка удаляет металл по кольцу, а не по всей площади, поэтому нагрузка на привод и процесс часто более управляемы на крупных диаметрах. Для больших Ø применяется усиленный хвостовик 32 мм (1-1/4").
Расширение операций благодаря реверсу
Реверс и заявленная резьба до М24 позволяют закрывать последовательность сверление → зенкование → резьба одним станком (при наличии технологической дисциплины).

6) Какое оборудование заменяет и экономия трудозатрат
Что заменяет
· ручные дрели/угловые дрели при отверстиях крупного диаметра, где критична соосность;

· часть работ стационарного сверлильного станка, если деталь невозможно или дорого перемещать;

· многоступенчатое рассверливание до Ø80–100 мм при переходе на корончатую оснастку.
Сколько сэкономит времени
Экономия появляется за счёт:

· меньшего времени на удержание и позиционирование инструмента;

· снижения доли брака и переделок;

· более предсказуемого цикла при серийных отверстиях корончатым сверлением.
Сколько заменяет рабочих
Станок не “заменяет человека”, но повышает производительность одного оператора: меньше физической нагрузки и меньше ручных корректировок при сохранении качества на крупном диаметре.

7) На сколько легко обучить персонал
Обучение обычно быстрое, потому что процесс типовой:

· подготовка поверхности под магнит (чистота, контакт, толщина не ниже 10 мм);

· установка оснастки КМ3/W32 и проверка фиксации;

· подбор оборотов/подачи и применение СОЖ;

· работа с реверсом (особенно при резьбе) и соблюдение мер безопасности, описанных в инструкции.

8) Конструкция и комплектация
Конструкция
Ключевые узлы: магнитное основание, станина с направляющими, привод 2180 Вт, блок управления (магнит/мотор/скорость/индикация), механизм подачи, шпиндель с посадкой КМ3 и держатель под W32, система подачи СОЖ.
Комплектация
В комплектациях обычно указываются:

· кейс, инструкция, страховочный ремень;

· держатель KM3—Weldon32, выталкивающий клин;

· бачок/узел подачи СОЖ, центровочный штифт, ключи;

· комплект щёток, фиксатор поворотного основания (если предусмотрен поставкой).

9) Эксплуатация, расходники и сервис
Эксплуатация
· обеспечивать чистый контакт магнита с металлом (стружка под основанием резко снижает удержание);

· контролировать удержание на вертикали/наклоне и использовать страховку/ремень по инструкции;

· применять СОЖ для ресурса корончатых сверл и стабильности резания;

· при резьбонарезании соблюдать технологию (смазка, режимы, реверс, соосность, ограничение момента).
Расходники
· корончатые сверла HSS/TCT под соответствующий хвостовик (в т.ч. Weldon 32 мм / 1-1/4" для крупных диаметров);

· центрирующие штифты/пилоты (по типу оснастки);

· СОЖ и смазки для резьбы;

· щётки и мелкие сервисные элементы (по регламенту).
Сервис
Регламент: чистка, контроль направляющих/крепежа/кабеля, проверка органов управления и магнита; ремонт — в специализированном сервисе по маг-станкам/электроинструменту.

10) Краткая спецификация (для ТЗ/тендера)
· Наименование: магнитный сверлильный станок (переносной)

· Модель: RODMIX RMD-100ТМ
· Артикул: 510001001
· Мощность: 2180 Вт
· Питание: 220–240 V / 50–60 Hz
· Обороты: 0–500 об/мин, плавная регулировка

· Плавный пуск: есть

· Реверс: есть

· Держатель: КМ3 – W32 (Weldon 32)
· Макс. диаметр корончатого сверла: 100 мм
· Нарезание резьбы: до М24
· Зенкование: до 75 мм
· Сила магнита: 17000 N
· Мин. толщина металла: 10 мм
· Основание магнита: 200×100 мм
· Масса: 26 кг
11) Часто задаваемые вопросы
Почему здесь W32, а не Weldon 19?
Для RMD-100ТМ указан держатель КМ3–W32, то есть станок рассчитан на усиленную оснастку крупных диаметров. При закупке правильно сверяться с паспортом комплекта поставки и фактическим держателем.
Можно ли работать на вертикальной поверхности?
Технически да, но обязательно соблюдать требования инструкции: чистый контакт магнита, контроль удержания и страховка/ремень.
Резьба М24 “гарантированно везде”?
Возможность заявлена, но итог зависит от материала, оснастки, смазки и режимов (особенно важны обороты, соосность и корректная работа реверсом).
Какая минимальная толщина металла нужна для магнита?
Ориентир — 10 мм (ниже удержание может быть недостаточным).
Условия оплаты и поставки:
	№
	Наименование Товара и его характеристики

(должно соответствовать тех. документации)
	Кол-во
	Цена ед-цы с НДС
	Сумма 

с НДС
	Валюта платежа

	1
	 
	 
	
	 
	Рубли

	2
	
	 
	
	 
	Рубли

	НДС: 
	 
	 

	Итого с НДС: 
	 
	 


 

 

Срок поставки Товара или срок отгрузки Товара: 

В течении 3-х рабочих дня после поступления денежных средств на расчётный счёт Поставщика.

 

Условия оплаты: 

Предоплата 100 (сто) процентов от стоимости товара указанная в спецификации на основании выставленного счёта от Поставщика. Покупатель производит в течение 3 (трёх) рабочих дней с даты подписания спецификации. 

Условия доставки Товара: 

Доставка транспортной компанией Деловые Линии до адреса.

 

 

 

 

 

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	ООО «Скрабтек»

117403, Москва г, Востряковский проезд, дом № 10Б, строение 2, этаж 3 пом. 32
	            Telefax:  7(495)648-88-02

           E-mail: info@scrubtec.ru
        www.scrubtec.ru
	БИК 044525225

ПАО Сбербанк г. Москва

р/с № 40702810238000132792

ИНН 9718043776
	Генеральный директор:

Липатов Виктор Николаевич



